DOCASNY TECHNICKY LIST PRODUKTU
SikaForce®-453 L04 (ADEKIT A252)

DVOUSLOZKOVE POLYURETANOVE LEPIDLO PRO FLEXIBILNI LEPENI - TIXOTROPNI

POPIS

VLASTNOSTI

Semi-konstrukéni spoje: souéasti karoserie automobild, rlizné spoje pro stavbu lodi, zaskleni a termoplastické spoje.

¢ Dvouslozkové polyuretanové lepidlo, které se vytvrzuje pfi
pokojové teploté.

® Pastovity vyrobek, ktery Ize nanaset na svislé stény k
vyplnéni velkych montaznich mezer.

* Rychle tuhnouci vyrobek snizujici prostoje pfi montazi.

e Vlynikajici absorpce vibraci, narazt a hluku.

¢ Vynikajici chovani pfi nizkych teplotach.

FYZIKALNI VLASTNOSTI

¢ Vlysoké prodlouzeni (300 %), idedIni pro montaze z
raznorodych materialG.

e VVynikajici mechanické vlastnosti a odolnost proti starnuti.
 VVynikajici odolnost proti dynamickému zatizeni

(vibrace a narazy).

e Odolnost vici starnuti a agresivnimu prostiedi.

SloZeni POLYOL (A) ISOCYANATE (B) SMES METODA
Misici pomér hmotnostni 1inn ™
Objemovy misici pomér pti 25 °C 100 100
Barva CERNA {0SitS 21-yil-i20+ CERNA
Hustota pfi 25 °C (KP) 1.4y 1.1n - LT-020
Hustota vytvrzeného produktu pfi product 23 °C - - 1.Hp ISO 2781
Viskozita pfi 25 °C (kP) (Pa.s) E20N2LyA LII-AGI- E20N2LIyA LI-adI-

Hy — octYt LT-001
Doba zpracovani na 50 g pfi 23°C (kP) (min) - - pl ¢ pinp LT-002-B
Doba manipulace 7mm kuli¢ky pfi 23 °C (min) - - n LT-006-B
(KP) Klitové vlastnosti. Tyto hodnoty jsou uvedeny v certifikatu analyzy /h!.
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tvrdost (Shore A) P I1SO 868
Pevnost v tahu (MPa) T 1SO 527
ProdlouZeni do pretrzeni (%) onn I1SO 527
Young Modul (MPa) 40 I1SO 527
Doporucend teplota pouZziti (°C) 15-25
Provozni teplota @ (°C) -40 — 1Hn LT-006-B
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(1) Vytvrzeno 16 hodin pfi 70 °C

(2) (2) Polymerizace 2 h pti 80 °C, méFeno po 15 sekunddch

(3) Pracovni teplota je definovdna jako teplota, pfi které si vyrobek zachovava 80 % své pivodni pevnosti ve smyku po 1000 hodinach starnuti pfi této teploté,

hodnota na hliniku méfend pri 23 °C.

DOBA MANIPULACE @

PFi 23 °C (min) 60
PFi 40 °C (min) 30 LT-006-B
PFi 60 °C (min) 10
(1) Doba manipulace je definovéna jako doba potiebnd k dosazeni pevnosti ve smyku na hliniku pfi 23 °C 1 MPa.
MECHANICKE VLASTNOSTI NA SESTAVACH ®
PEVNOST VE SMYKU PRI 23 °C (MPa) METODA
Hlinik 2017A Uvodni 12 CF
(opiskovany) Po mokrém kataplazmatu 7 dni p¥i 70°C /100% 3AF
relativni vlhkosti na hliniku s povrchovou Upravou
Sika Advanced Resins Metal Primer
Po 15 cyklech D3 2 6,5 CF
Nerezova ocel 304 Uvodni 11 CF
(opiskovana) Po mokré kataplazii 7 dni pfi 70 °C / 100% rel. vihk. 2,5 AF LT-006-B
Galvanicky pozinkovana ocel
. ‘ 8 AF
(opiskovana)
Galvanicky pozinkovana ocel
, 7 AF
(acetonové ubrousky)
ABS
(Isopropanol + plastic primer 4 SF
5069 Sika Advanced Resins)
PC 5 SF
PVvC 5 s
(opiskovany)
PMMA 4 SF
PAGE
, , 3 SCF
(opiskovany)
GFR Polyester 6 CF/DF 20%
(¢isténo izopropanolem)
GFR Epoxid 9 CF LT-006-8
(Cisténo izopropanolem)
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(1) Polymerizce 16 hodin pfi 70 °C
(2) Cyklus D3: 16 hodin pfi 40 °C/ 95% relativni vihkosti + 3 hodiny pfi -20 °C + 5 hodin pfi 70 °C/ 50 + 5% relativni vinkosti podle 1SO 9142
(3) Plasty se obrousi, odisti izopropanolem a natfou zakladnim natérem Sika Advanced Resins Plastic Primer 5069. CF: kohezni porucha, AF: adhezni

porucha, SCF: specialni kohezni porucha, SF: porucha podkladu, DF : Delamination Failure, podle normy EN ISO 10365.

PEVNOST V ODLUPOVANI PLOVOUCIHO VALECKU PRI 23 °C

Hlinik 2017A
. , (kN/m) ® ISO 4578
(opiskovany)
Pevnost ve smyku na hliniku v zavislosti na teploté
25

Pevnost ve smyku na hliniku v MPa

-40 -20 0 20 40 60 80 100 120 140

Teplotav °C

ZPRACOVANI

®m  Vybaveni: SikaFoce®-453 L04 ( ADEKIT A 252 ) baleny v 50 ml a 400 ml kartusich, vyZaduje
poufziti ru¢ni nebo pneumatické pistole.

V pripadé pramyslovych aplikaci vyZadujicich pouZiti stroje nas kontaktujte.

= PFiprava podkladu: Lepidlo by mélo byt aplikovano na Cisty, suchy povrch, ktery je zbaven
necistot (mastnoty, prachu atd.).

Vybér vhodného odmastovaciho nebo zakladniho natéru konzultujte s nasim technickym oddélenim.

BEZPECNOSTNI OPATRENI PRI MANIPULACI

PFi manipulaci s témito vyrobky je tfeba dodrZovat bézna zdravotni a bezpeénostni
opatreni: S timto materidlem je tfeba dodrzovat nasledujici pravidla:

® Zajistéte dobré vétrani.

® Pouzivejte rukavice, bryle a ochranny odév.
Dalsi informace naleznete v bezpecnostnim listu.
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SKLADOVACI PODMINKY
SikaFoce®-453 LO4 ( ADEKIT A 252 ) ma pfi skladovani v neotevieném plvodnim obalu na suchém
misté pfi teploté 15 °C - 25 °C trvanlivost 9 mésich.

BALENI

m SikaFoce®-453 L04 (AB) BLACK /50 ml Krabice - 12 kartridzi
® SikaFoce®-453 LO4 (AB) BLACK /400 ml Krabice - 12 kartridsi

BLIZSI INFORMACE
Informace zde uvedené slouZi pouze jako obecné voditko. Poradenstvi ohledné konkrétnich aplikaci je
k dispozici na vyZzadani u technického oddéleni spolecnosti Sika Advanced Resins. Na vyzadani jsou k
dispozici kopie nasledujicich publikaci: Bezpecnostni listy.

ZAKLADY HODNOT
Vsechny technické Udaje uvedené v tomto technickém listu vyrobku jsou zaloZeny na
laboratornich zkouskach. Skutecné namérené udaje se mohou lisit v disledku okolnosti, které
nemUzeme ovlivnit.

ZDRAVOTNI A BEZPECNOSTNI INFORMACE

Informace a rady tykajici se prepravy, manipulace, skladovani a likvidace chemickych vyrobku
naleznou uZivatelé v aktualnich bezpecnostnich listech, které obsahuji fyzikalni, ekologické,
toxikologické a dalsi udaje tykajici se bezpecnosti.

DOCASNY TECHNICKY LIST PRODUKTU

SikaFoce®-453 L04 ( ADEKIT A 252 )

CERVEN 2024, Verze 00 /2023

Sika Advanced Resins BUILDING TRUST

4



PRAVNI UPOZORNEN{

Informace, a zejména doporuceni tykajici se aplikace a kone¢ného pouZziti vyrobkd Sika, jsou uvedeny
v dobré vife na zakladé soucasnych znalosti a zkusenosti spolecnosti Sika s vyrobky pfi jejich spravném
skladovani, manipulaci a aplikaci za béZznych podminek v souladu s doporucenimi spole¢nosti Sika. V
praxi jsou rozdily v materidlech, podkladech a skute¢nych podminkdach na stavenisti takové, Ze z téchto
informaci, pisemnych doporuceni ani jinych nabizenych rad nelze vyvozovat Zadnou zaruku ohledné
prodejnosti nebo vhodnosti pro urcity ucel, ani Zadnou odpovédnost vyplyvajici z jakéhokoli pravniho
vztahu. UZivatel vyrobku musi vyzkouset vhodnost vyrobku pro zamyslené pouziti a ucel. Spolecnost
Sika si vyhrazuje pravo na zménu vlastnosti svych vyrobk(. Je tfeba dodrZovat vlastnicka prava tretich
stran. VSechny objedndvky jsou pfijimany v souladu s nasimi platnymi prodejnimi a dodacimi
podminkami. UZivatelé se musi vZdy Fidit nejnovéjsim vydanim mistniho technického listu vyrobku pro

dany vyrobek, jehoz kopie budou dodédny na vyzadani.

KONTAKTY

SIKA DEUTSCHLAND GmbH
Stuttgarter StraRe 139

72574 Bad Urach — GERMANY

Tel.: (+49) 7 125 940 492

Fax. : (+49) 7 125 940 401

E-mail : tooling@de.sika.com

Website : www.sikaadvancedresins.de

SIKA AUTOMOTIVE FRANCE S.A.S.

ZI des Béthunes - 15, Rue de I'Equerre
95310 Saint-Ouen-l’Auméne

CS 40444

95005 CERGY PONTOISE Cedex — FRANCE
Tel.: (+33) 1 344 034 60

Fax: (+33) 1342 197 87

E-mail: advanced.resins@fr.sika.com
Website : www.sikaadvancedresins.fr

AXSON TECHNOLOGIES SPAIN, S.L.

Poligon Industrial Congost - Guardaagulles, 8
08520 LES FRANQUESES DEL VALLES — SPAIN
Tel.: (+34) 932 25 16 20

E-mail: spain@axson.com

Website: www.sikaadvancedresins.es

AXSON ITALIAS.R.L

Via Morandi 15

21047 Saronno (Va) — ITALY

Tel.: (+39) 02 9670 2336

Fax: (+39) 02 9670 2369

E-mail: axson@axson.it

Website: www.sikaadvancedresins.it

. ACR Czech s.r.o
N ..‘a Zateckd 1899/25
[ =

ECH 434 01 Most
+420 476 704 212

@ E-mail : info@axson.cz
BUILDING TRUST www.acrczech.cz

AXSON UK Ltd

Unit 15 Studlands Park Ind. Estate

Newmarket Suffolk, CB8 7AU — UNITED KINGDOM
Tel.: (+44) 1638 660 062

Fax: (+44) 1638 665 078

E-mail: sales.uk@axson.com

Website: www.sikaadvancedresins.uk

SIKA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.
Tovarenska 49

95301 ZLATE MORAVCE — SLOVAKIA
Tel: (+421) 376 422 526

Fax: (+421) 376 422 527

E-mail: axson.sk@axson.com

Web site: www.sikaadvancedresins.sk

SIKA ADVANCED RESINS US

30800 Stephenson Highway

Madison Heights, Michigan 48071 — USA
Tel.: (+1) 248 588-2270

Fax: (+1) 248 577-0810

E-mail: axsonmh@axson.com

Web site: www.sikaadvancedresins.us

SIKA AUTOMOTIVE MEXICO S.A. DE C.V.
Ignacio Ramirez #20

Despacho 202 Col. Tabacalera

C.P. 06030 CDMX — MEXICO

Tel.: (+52) 55 5264 4922

Fax: (+52) 55 5264 4916

E-mail: marketing@axson.com.mx
Website: www.sikaadvancedresins.mx

SIKA AUTOMOTIVE SHANGHAI CO. Ltd
N°53 Tai Gu Road

Wai Gao Qiao

Free Trade Zone, Pudong

200131 Shanghai — CHINA

Tel.: (+86) 21 5868 3037

Fax: (+86) 21 5868 2601

E-mail: marketing.china@axson.com
Website: www.sikaadvancedresins .cn

SIKA JAPAN Ltd

2-5-12 Onishi Okazaki Aichi
444-0871 - JAPAN

Tel.: (+81) 564 26 2591

Fax: (+81) 564 26 2593

E-mail: sales.japan@axson.com
Website: www.sikaadvancedresins.jp

AXSON INDIA Pvt. Ltd.

Office n°8, Building Symphony C - 3rd Floor
Range Hills Road

Bhosale Nagar

PUNE 411 020 — INDIA

Tel: (+91) 20 25 56 07 10

Fax: (+91) 20 25 56 07 12

E-mail: info.india@axson.com

Website: www.sikaadvancedresins.in

ACR CZECH S.R.O.

Zateckd 1899/25

43400 Most - CZECH REPUBLIC
Telefon: +420 476 704 212
E-Mail: inffo@axson.cz

Webové stranky: www.axson.cz
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